40NiCrMo7 rraFisPebitrs

Acciaio da bonificae UNI 7845

AISI-SAE

40NiCrMo7 10083-1 1.6562 A320 143 4340

Elemento

Range [%] 0.35-0.46 0.46-0.84 0.12-0.42 0.55-0.95 1.60-1.90 0.17-0.39 <0.040

Punti critici: Ac1 725°C, Ac3 770°C, Ms 310 °C

Ricottura Ricottura

Operazione Fucinatura Normalizzazione » . Tempra Rinvenimento
subcritica sferoidale

T[°C] 1100 -900 840 - 870 640 - 680 830-870 820 -850 550 - 650

Saggio @ [mm] | Re min. [N/mm?] KCU min. [J] Durezze HB
<16 880 1030 - 1180 1 35 Ricottura subcritica
<255
Te.mprato e <10 835 980 — 1130 1 35 Ricottura globulare
rinvenuto <230
Ricottura isometrica
< -
<100 735 930 - 1080 12 35 215 - 230
assali e alberi (per turbine, macchinari pesanti), bielle, ingranaggi,
componenti per macchine utensili e bulloneria per ambienti criogenici
(bulloni, viti prigioniere, dadi).
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40NiCrMo7

\®

TRAFILSPEC.ITS

competenza d'acciaio

Quenched and tempered steel ¢ UNI 7845

AISI-SAE

40NiCrMo7 10083-1 1.6562

A320 143

4340

Element

0.12-0.42 0.55-0.95

1.60-1.90

0.17-0.39

<0.040

Subcritical

Spheroidal

Quenching

Tempering

annealing

T[°C] 1100 - 900 840 - 870 640 - 680

annealing

830-870

820 -

850 550 - 650

Rm

Status Size @ [mm]

KCU min. [J]

HB hardness

Re min. [N/mm?]

[N/mm?]
itical m
<16 880 1030 - 1180 11 35 Subcritical annealing
<255
h heroidal li
Quenched and <10 835 980 — 1130 1 35 Spheroidal annealing
tempered <230
Isothermal annealing
< -
<100 735 930 - 1080 12 35 515 - 290
axles and shafts (for turbines, heavy machinery), connecting rods, gears,
machine tool components and fasteners for cryogenic environments (bolts, studs,
nuts).
R - Ap 0.2 T —T -
N o | |
- ™ HRC HRC
"m_ M~ min max
1400 w“\ - 1.5 52 60
1350 —— i 3 52 60
PRy m—— AN 1| 5 52 60
1250 L. N oz 7 52 60
oy | | Apoe N 9 52 60
(1 - — " 11 52 60
b N ~T1|® 13 52 60
HAg 1100 |—|— — oy |24 e 15 52 59
B8 1050 [— e -.X: /oo 2 & 20 51 58
as} 1000 : \ ’ 100 |20 s 25 50 58
6s! ss0 _ >< o | s 30 49 58
| | ™ HRC {
ol a0 ™ Siutn cametsto A\ H= N P 35 48 58
I \ AWV 40 47 57
82| a0 - < i w14 fa
811 800 \ - /,X \ B0 |1z |
[ A
80 I 750 . . / -+ Y_ s0 |10
sal F00 i 1) A B |z
Rt N\
saj 650 \ 0 |& [
57! 600 |— | ' \ 20 |4 |4
,' | | !
k ‘ 100 200 300 400 500 G600 TOD
o Rev.1 - luglio 26




