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TRAFILSPEC-ITS

competenza d'acciaio

61SiCrV5

Acciaio per utensilia mano e a macchina e

AISI-SAE

61SiCrV5 - 1.2243 - -

Elemento

Intervallo [%] 0.57-0.65 0.60-0.90 0.70-1.0 1.00-1.30 - - 0.07-0.12

Punti critici: Acl 745°C, Ac3 800 °C, Ms 275 °C

Ricottura
Operazione Fucinatura Normalizzazione ,_ Ric. sferoidale Rinvenimento
subcritica
Parametro 1100-850 - 840-880 660-720 850 - 880
ardness — ricottura di globulizzazione <
HBW Hard tt di globul <240
Note operative:
Diametro: 11 mm; 1200 r TTTTTIT | TTTT *‘ T
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61SiCrV5
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TRAFILSPEC.ITS

competenza d'acciaio

Hand and power tool steel ¢

AISI-SAE

61SiCrV5

1.2243

Element

Interval [%)]

0.57-0.65

0.60-0.90

0.70-1.0

1.00-1.30

- 0.07-0.12

Critical points: Ac1 745°C, Ac3 800 °C, Ms 275 °C

Subcritical

Spheroidal

Operation Forging Normalizing . . Quenching Tempering
annealing annealing
Parameter 1100-850 - 840-880 660-720 - 850-880
HB Hardness — globulization annealing <240
Operative notes:
Diameter: 11 mm;
Tempering: 850 °C in oil; 1200 ¢ — —
Quenching for 1 hours; 1100 | i e e e
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